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亲爱的顾客：
感谢您选择普发真空产品。您的全新普发真空配件会在您的个性化应用中为您提供全面的性能
和无故障支持。普发真空品牌代表了高品质的真空技术，丰富且全面的顶级产品和一流的服务。
凭借丰富的专业知识，我们获得了大量实用技能，有助于高效并安全地实施我们的产品。

我们深知本公司的产品切不可干扰您的实际工作，我们也相信本公司的产品能为您提供解决方
案，从而帮助您有效、无故障地执行您的个性化应用。

首次投入使用前，请阅读这些操作说明。如果您有任何问题或建议，请随时联系我们，网址： 
info@pfeiffer-vacuum.de。
如需获取普发真空的更多操作说明，详见本公司网站下载中心。

免责声明
这些操作说明介绍了所有型号的产品。请注意，您的产品可能未配备本文件所述的所有功能。
普发真空会不断将产品更新到最新技术水平，恕不另行通知。请注意，在线操作说明可能与产
品随附的硬拷贝操作说明有所不同。

此外，对因未正确使用产品或明确定义为可预见的误用而造成的损坏，普发真空不承担任何责
任或义务。

版权
本文档属于普发真空的知识产权，本文档的所有内容均受版权保护。未经普发真空事先书面许
可，不得拷贝、更改、复制或出版本文档的任何内容。

我们保留更改本文档中技术数据和信息的权利。
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1 关于本手册

重要提示

使用前务必仔细阅读。

务请保存手册以备将来查阅。

1.1 有效性
这些操作手册是普发真空的客户文件。操作手册描述了所述产品的功能，并提供了安全使用设备的重要信

息。该描述是根据有效指令编写。这些操作手册中的信息针对的是产品当前的开发状态。只要客户未对产

品进行任何改动，则该文档就保持有效。

1.2 类型
● SAS 16
● SAS 25
● SAS 25 S
● SAS 25 SB
● SAS 40
● SAS 63
● SAS 100
● SAS 160

1.3 阅读人群
本操作指南适用于对产品执行下列操作的所有人员：

● 运输
● 设置（安装）
● 使用和操作
● 停止运转
● 维护和清洁
● 贮存或废弃

只允许由具备相应技术资格（专业人员）或完成了普发真空相关培训的人员执行本文件中描述的工作。

1.4 惯例

1.4.1 文字说明
本文件中的使用说明采用完整的通用结构。所需操作程序通过单个或多个操作步骤来表示。

单个操作步骤

水平实心三角形表示操作中仅有一个步骤。

► 即单个操作步骤。

多个操作步骤序列

数字列表指示带有多个必要步骤的操作程序。

1. 第 1 步

2. 第 2 步

3. ...

1.4.2 图标
本文件中使用的象形文字旨在表达实用信息。

关于本手册
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注

提示

1.4.3 产品上的标贴
本节介绍了产品上的所有标贴及其含义。

Mod.     Dust Separator SAS

Mod.-Nr.: PK Z60 508

Made in Germany   2020/02 

D-35641 Asslar
VACUUM

铭牌

铭牌位于外壳的圆柱面上。

表格 1: 产品上的标贴

1

图片 1： 产品标贴的贴放位置

1 铭牌

1.4.4 缩写

缩写 在本文件中的含义

SAS 除尘分离器

表格 2: 本文件中使用的缩写

关于本手册
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2 安全

2.1 一般安全信息
本文档考虑了以下 4 个风险级别和 1 个信息级别。

 危险
直接的迫近危险

指出一种直接的迫近危险，如不注意，则会导致死亡或严重伤害。

► 有关避免险情的指示

 警告
潜在的迫近危险

指出一种迫近的危险，如不注意，则会导致死亡或严重伤害。

► 有关避免险情的指示

 小心
潜在的迫近危险

指出一种迫近的危险，如不注意，则会导致轻伤。

► 有关避免险情的指示

注意
财产损失的危险

用于强调与人身伤害无关的动作。

► 有关避免财产损失的指示

注意事项、提示或示例用于表示有关产品或本文件的重要信息。

2.2 安全注意事项
本文件中的所有安全说明均基于风险评估的结果。同时适用于产品的寿命周期的各个阶段。

安装过程中可能发生的危险

 小心
在发生过压的情况下，有毒工艺气体逸出会导致中毒的风险

如果内部压力超过除尘分离器(SAS)的允许值，则会有排气和蒸汽逸出到环境大气中的风险。在涉及有

毒介质的工艺中，如果因气体逸出而发生中毒，则可能导致受伤甚至危及生命。

► 安装排气管时，必须确保管路中不会产生过压。
► 安装排气管路时，不要配备额外的切断单元。

保养过程中存在的危险

 警告
被有毒物质污染过的组件或设备会危害人员健康，甚至造成中毒

有毒的工艺介质会导致装置或其中的部件受到污染。如果维修过程中接触上述有毒物质，则可危害健

康。非法的有毒物质废弃可造成环境破坏。

► 采取适当的安全防范措施，防止有毒的工艺介质危害健康或污染环境。
► 在执行保养作业前对涉及零件进行去污。
► 穿戴防护装备。

安全
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 小心
粉尘排放量增加会对健康造成危害

使用压缩空气进行清洁会导致粉尘排放量增加。由此会有损害您的呼吸器官的风险。

► 如果可行，请在室外清洁除尘分离器。
► 请佩戴呼吸面罩。

2.3 安全措施

提供潜在危险相关信息的责任

该产品的持有者或用户必须使所有操作人员意识到产品所具有的危险性。

参与产品安装、操作或维护的人员必须阅读、理解并遵守本文件中安全相关部分规定。

由于产品改动而违反一致性规定

如果使用单位改动了原厂产品或安装了额外的设备，则制造商一致性声明不再有效。

● 在将产品安装到系统中后，使用单位必须在系统调试前按照欧盟相关指令来检查并重新

评估整套系统的合规性。

产品搬运作业的一般安全注意事项

► 必须遵守所有适用的安全和事故预防规定。
► 定期检查是否遵守各项安全措施。
► 切勿在清洁剂或清洁剂残留物未清理干净时加注或运行设备。
► 切勿在设备上擅自进行转换或修改。

2.4 产品使用限制

参数 SAS
安装位置 ● 在室内，可防止：

─ 尘积
─ 物体坠落
─ 消防用水

● 在室外，可防止：
─ 物体坠落
─ 直接的天气影响，如下雨、溅水、强烈的气流和阳光
─ 消防用水
─ 雷击

最高进气压力 大气压

可分离粒径，纸制过滤器 2 µm
可分离粒径，聚酯纤维 5 µm

3 µm，使用 SAS 25 SB
最高排气压力 大气压，排线未加压

进气口温度 -26 °C 至 +104 °C
-26 °C 至 +90 °C，使用 SAS 25 SB

安装方向 垂直或水平，根据允许的安装方向

表格 3: 允许的环境和操作条件

2.5 正确使用
► SAS 仅用于从真空泵的气流中分离粉尘和颗粒物，位置如下所示：

– 在真空泵的进线中
– 在系统进线中的合适位置处并且与真空泵之间有一定的距离
– 在无油真空泵的排线中
– 在系统排线中的合适位置处并且与真空泵之间有一定的距离

► 根据各真空泵的抽气速率，选择合适的 SAS。

安全
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► 遵照安装、调试、操作和维护指南操作。
► 除普发真空推荐的配件外，请勿使用其他任何配件。

2.6 可预见的使用不当
产品使用不当会导致所有保修和追责权力无效。任何与产品拟定用途相悖的应用（不区分有意还是无意）

都会被视为不当使用，特别是：

● 过滤中使用的媒体可腐蚀或分解与媒体接触的材料
● 过滤含流体或冷凝水的介质
● 使用纸制滤芯的过滤器来过滤可冷凝蒸汽
● 过滤腐蚀性的或爆炸性的气体
● 在具有潜在爆炸危险的区域中使用
● 使用上述操作指南中未列出的配件或备件
● 附件喷涂

2.7 人员资格
本文档中描述的工作只能由具有适当专业资格和必要经验或已完成普发真空提供的必要培训的人员执行。

培训人员

1. 培训产品的技术人员。

2. 只有在经过培训的人员监督下，才允许受训人员使用产品并进行产品作业。

3. 只允许经过培训的技术人员使用本产品。

4. 在开始工作前，请确保受委托人员已阅读并理解这些操作规程和所有适用文件，尤其是安全、保养

和维修方面的信息。

安全
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3 产品介绍

3.1 功能
除尘分离器可保护真空泵免受工艺过程中粉尘颗粒的侵害。除尘分离器安装在真空泵的进气侧，可将粉尘

颗粒从泵送的气流中分离出来。滤芯采用聚酯纤维制成。介质从外部经过除尘分离器流入内部。作为替代

品，也可以使用纸制滤芯。

如果是无油真空泵，将除尘分离器安装在排气侧可以过滤出泵送气流中的粉尘和颗粒物，从而达到保护

环境的目的。

1

2

3

5

4

67

8

图片 2： 除尘分离器的设计

1 过滤器外壳及法兰，ISO-KF 5 用于进气口法兰的保护罩
2 过滤器外壳及法兰，ISO-K 6 进气口法兰
3 配翼形螺母的盖板紧固件 7 排气口法兰
4 连接法兰，ISO-K 8 锁扣

3.2 产品标识
► 为确保在和普发真空沟通过程中产品的型号信息明确可靠，务必始终备好铭牌上的所有信息。

3.3 产品特点

SAS 型 连接法兰 适用于

真空泵速度

SAS 16 DN 16 ISO-KF 42 m3/h
SAS 25 DN 25 ISO-KF 93 m3/h
SAS 25 S DN 25 ISO-KF 42 m3/h
SAS 25 SB DN 25 ISO-KF 36 m3/h
SAS 40 DN 40 ISO-KF 195 m3/h
SAS 63 DN 63 ISO-K 493 m3/h
SAS 100 DN 100 ISO-K 968 m3/h
SAS 160 DN 160 ISO-K 1870 m3/h

表格 4: 除尘分离器的特点

产品介绍
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3.4 供应范围
● 内置滤芯的除尘分离器
● 用于连接法兰（已安装）的保护罩
● 操作手册

产品介绍
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4 仓储

建议

普发真空建议将产品存放在原厂运输包装中。

滤芯会吸收水分，从而对过滤效果和使用寿命带来负面影响。

存放 SAS
1. SAS 必须按规定的环境条件存放在干燥、无尘的房间内。

2. 存放在潮湿或空气腐蚀性强的房间时：将灰尘分离器连同干燥剂密封在塑料袋中。

仓储
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5 安装

5.1 确定真空侧的安装方向
SAS 内的流动方向是从滤芯外部流向内部。

90°9
0
°

图片 3： 允许的安装方向

操作程序

1. 确保与管道的连接已充分密封，以防止泄漏。

2. 在考虑允许的安装方向的前提下，垂直或水平安装 SAS。
3. 确保在执行保养工作时，可以轻松接近 SAS。

5.1.1 在真空泵上安装 SAS
先决条件

● 真空泵已关闭

所需辅助部件

● 卡簧
● 定心环和 O 形圈

安装 SAS
如果必要，将除尘分离器安装在进线中的任意位置上。

安装
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2

3

4

1

5

图片 4： 在真空法兰上安装 SAS

1 SAS 4 真空泵
2 配有盲板法兰的排气法兰 5 配有 O 形圈的定心环
3 卡簧

操作程序

1. 确保配有 O 形圈和锥形过滤器的定心环安装在真空法兰中。

2. 将 SAS 垂直放在定心环上。

3. 用卡簧连接两个法兰。
– 确保定心环正确就位。

5.1.2 连接真空侧

先决条件

● 真空泵已关闭

所需辅助部件

● 卡簧
● 定心环和 O 形圈

将真空侧连接至 SAS
1. 从进气口法兰上拆下保护罩。

2. 在 SAS 和真空室之间建立最短的连接。使用至少达到公称通径的法兰。

3. 支撑或悬挂连接至 SAS 的管道，使管道系统的任何应力都不会作用于真空泵上。

4. 用卡簧连接两个法兰。

5.2 确定排气侧的安装方向
SAS 内的流动方向是从滤芯外部流向内部。

安装
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图片 5： 允许的安装方向

操作程序

1. 确保与管道的连接已充分密封，以防止泄漏。

2. 在考虑允许的安装方向的前提下，垂直或水平安装 SAS。
3. 确保在执行保养工作时，可以轻松接近 SAS。

5.2.1 在真空泵上安装 SAS
先决条件

● 真空泵已关闭

所需辅助部件

● 卡簧
● 定心环和 O 形圈

安装 SAS
请记住，只有在干压缩真空泵上，才允许安装在排气侧。

如果必要，将除尘分离器安装在排线中的任意位置上。

安装

14/28



2

6

1
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5

图片 6： 在排气法兰上安装 SAS

1 涡旋泵，此处为示意图 4 配有 O 形圈的定心环
2 保护罩 5 除尘分离器 SAS 25 S
3 排气口法兰 6 卡簧

操作程序

1. 拆下保护盖。

2. 将 SAS 放到真空泵的排气法兰上。
– 确保配有 O 形圈的定心环安装在法兰中。

3. 用卡簧连接两个法兰。
– 确保定心环正确就位。

5.2.2 连接排气侧

 小心
在发生过压的情况下，有毒工艺气体逸出会导致中毒的风险

如果内部压力超过除尘分离器(SAS)的允许值，则会有排气和蒸汽逸出到环境大气中的风险。在涉及有

毒介质的工艺中，如果因气体逸出而发生中毒，则可能导致受伤甚至危及生命。

► 安装排气管时，必须确保管路中不会产生过压。
► 安装排气管路时，不要配备额外的切断单元。

所需辅助部件

● 卡簧
● 定心环和 O 形圈

操作程序

1. 从排气口法兰上拆下保护罩。

2. 连接排气管。使用至少达到公称通径的法兰。

3. 支撑或悬挂连接至 SAS 的管道，使管道系统的任何应力都不会作用于真空泵上。

4. 用卡簧连接两个法兰。

安装

15/28



6 操作

注意
温度过高会损坏除尘分离器

温度高于允许的最高进气口温度会导致滤芯和密封件损坏。

► 仅在密封件状态完好时操作除尘分离器。
► 遵守最大允许的进气口温度规定。

检查 SAS 的差压

● 如果差压比初始值高出 25 – 40 hPa，则必须准备可用的更换过滤器。
● 最迟在差压比初始值高出 40 – 50 hPa 时清洁或更换滤芯。

作业前以及作业期间的注意事项，适用于真空侧

1. 定期检查所有密封件的状态。
– 密封件必须始终均匀地紧贴在后盖上。

2. 定期检查 SAS 的差压。
– 在装上干净的纸制滤芯并开始抽空阶段时，测量并记录压力损失。

3. 将压力损失与作业期间的值进行对比。

4. 最迟在差压比初始值高出 40 – 50 hPa 时清洁或更换滤芯。

作业前以及作业期间的注意事项，适用于排气侧

1. 定期检查所有密封件的状态。
– 密封件必须始终均匀地紧贴在后盖上。

2. 定期检查滤芯是否被污染。
– 如果通过流量与规定的方向相符，则盖板可以用作安全阀。

操作
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7 维护

7.1 拆下滤芯

 警告
被有毒物质污染过的组件或设备会危害人员健康，甚至造成中毒

有毒的工艺介质会导致装置或其中的部件受到污染。如果维修过程中接触上述有毒物质，则可危害健

康。非法的有毒物质废弃可造成环境破坏。

► 采取适当的安全防范措施，防止有毒的工艺介质危害健康或污染环境。
► 在执行保养作业前对涉及零件进行去污。
► 穿戴防护装备。

注意
滤芯损坏会导致真空泵损坏

拆卸和清洁时使用不合适的辅助工具和清洁剂可能导致滤芯损坏。未被滤除的颗粒会进入真空泵并造成

损坏。

► 禁止使用具有锋利边缘的金属工具。
► 严格按照规定的清洁流程进行操作。
► 只允许使用已获得批准的清洁剂来清洁滤芯。

注意
不合适的工具会损坏密封表面

切勿使用不合适的工具来拆除或插入密封环，否则会损坏密封表面，从而导致真空泵泄漏。

► 切勿使用尖锐的金属工具（如镊子）。
► 仅使用 O 形圈拾取器移除密封环。

滤芯饱和度标识符：

● 压力损失比初始值高出 40 – 50 hPa
● 真空泵无法达到初始吞吐量

必要条件

● 真空泵已关闭
● 真空线或排线已排气至达到大气压
● SAS 已足够冷却，可以触摸

维护
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图片 7： 拆下滤芯

1 过滤器盖 5 外壳密封件
2 盖板密封件 6 滤芯
3 O 形圈 7 翼形螺母（SAS 100 和 SAS 160 上）
4 锁扣

拆下过滤器盖

1. 从真空泵上拆下 SAS。
2. 用原装保护盖保护连接法兰的密封面。

3. 根据除尘分离器的设计，松开锁扣或翼形螺母。

4. 拆下过滤器盖。

5. 如有必要，松开翼形螺母。
– SAS 100 和 SAS 160 上。

6. 从过滤器外壳上拆下滤芯。

7. 倒出滤芯中的所有粉尘颗粒，或用真空清洁外壳。

8. 清洁密封件和外壳的密封面。

7.2 清洁滤芯

 小心
粉尘排放量增加会对健康造成危害

使用压缩空气进行清洁会导致粉尘排放量增加。由此会有损害您的呼吸器官的风险。

► 如果可行，请在室外清洁除尘分离器。
► 请佩戴呼吸面罩。

必要条件

● 已拆除滤芯

所需辅助部件

● 清洁剂
● 压缩空气
● 真空清洁器

清洁聚酯纤维滤芯

1. 用干燥、无油的压缩空气仔细吹净滤芯表面，或者用真空清洁滤芯表面。

2. 用温热的肥皂水清洗滤芯。

维护
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3. 使滤芯完全干燥。

4. 最迟在清洁三次之后，必须更换滤芯。

有关清洁纸制滤芯的信息

只有在纸制滤芯干燥时才能对其进行清洁。如有疑问，请更换滤芯。

清洁纸制滤芯

► 用干燥、无油的压缩空气仔细吹净滤芯表面，或者用真空清洁滤芯表面。

7.3 安装滤芯
必要条件

● 已清洗过滤器外壳
● 已清洗滤芯，或有可用的更换过滤器

所需耗用品

● 滤芯
● 密封组件，如有必要

1 2
3

5

4

6

7

图片 8： 安装滤芯

1 滤芯 5 锁扣
2 翼形螺母（SAS 100 和 SAS 160 上） 6 过滤器外壳
3 过滤器盖 7 密封件
4 O 形圈

安装滤芯

1. 定位放置过滤器外壳，使开口朝上。

2. 检查确认所有密封面都已清洁。

3. 根据需要更换密封件。

4. 装入干净的或者新的滤芯。

5. 装配盖板时，确保密封件都已装在正确的位置上。

6. 如果适用，请用翼形螺母固定滤芯。
– SAS 100 和 SAS 160 上。

7. 将过滤器盖放在外壳上。

8. 向下按压过滤器盖，并同时紧固盖板上的锁扣。

9. 如果适用，请用翼形螺母固定过滤器盖。
– SAS 160 上。

维护
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8 备件
1 2 3

图片 9： SAS 备件

1 O 型圈 3 滤芯
2 异型密封件

SAS 标准滤芯：

聚酯纤维

可选滤芯：

纸

成套密封件 成套密封件

包含以下部件

SAS 16 PK E57 009 -T PK E57 005 -T PK E57 001 -T 项号 1 和 2
SAS 25 PK E57 010 -T PK E57 006 -T PK E57 002 -T 项号 1 和 2
SAS 25 S PK E57 009 -T PK E57 005 -T PK E57 001 -T 项号 1 和 2
SAS 25 SB PK E57 030 -T - - -
SAS 40 PK E57 013 -T PK E57 020 -T PK E57 014 -T 项号 1 和 2
SAS 63 PK E57 011 -T PK E57 007 -T PK E57 003 -T 项号 1 和 2
SAS 100 PK E57 012 -T PK E57 008 -T PK E57 004 -T 项号 1 和 2
SAS 160 PK E57 016 -T - PK E57 015 -T 项号 1 和 2

表格 5: SAS 备件包
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9 技术数据和尺寸

9.1 技术参数

型号名称 SAS 16 SAS 25 SAS 25 S SAS 25 SB
零件编号 PK Z60 506 PK Z60 508 PK Z60 507 PK Z60 527
连接法兰（进口） DN 16 ISO-KF DN 25 ISO-KF DN 25 ISO-KF DN 25 ISO-KF
连接法兰（出） DN 16 ISO-KF DN 25 ISO-KF DN 25 ISO-KF DN 25 ISO-KF
抽速可达 42 m³/h 93 m³/h 42 m³/h 36 m³/h
最大入口压力 大气压力 大气压力 大气压力 大气压力

整体泄漏率 < 1 · 10-5 Pa m³/s < 1 · 10-5 Pa m³/s ≤ 1 · 10-5 Pa m³/s < 1 · 10-5 Pa m³/s
1 hPa 时的电导 27 l/s 50 l/s 27 l/s –
100 hPa 时的电导 70 l/s 150 l/s 70 l/s –
粒度限制（可分离） 5 µm 5 µm 5 µm 3 µm
分离程度 99.7 % 99.7 % 99.7 % 99.7 %
温度范围（真空侧） -26 – 104 °C -26 – 104 °C -26 – 104 °C -26 – 90 °C
温度：运输 -25 – 55 °C -25 – 55 °C -25 – 55 °C -25 – 55 °C
重量 0.6 kg 1.1 kg 0.6 kg 0.7 kg

表格 6: 聚酯纤维滤芯的 SAS 16 | SAS 25 | SAS 25 S 的技术参数

型号名称 SAS 40 SAS 63 SAS 100 SAS 160
零件编号 PK Z60 510 PK Z60 511 PK Z60 512 PK Z60 514
连接法兰（进口） DN 40 ISO-KF DN 63 ISO-F DN 100 ISO-K DN 160 ISO-K
连接法兰（出） DN 40 ISO-KF DN 63 ISO-K DN 100 ISO-K DN 160 ISO-K
抽速可达 195 m³/h 493 m³/h 968 m³/h 1870 m³/h
最大入口压力 大气压力 大气压力 大气压力 大气压力

整体泄漏率 < 1 · 10-5 Pa m³/s < 1 · 10-5 Pa m³/s < 1 · 10-5 Pa m³/s < 1 · 10-5 Pa m³/s
1 hPa 时的电导 180 l/s 660 l/s 2000 l/s 2500 l/s
100 hPa 时的电导 680 l/s 3100 l/s 13000 l/s 20000 l/s
粒度限制（可分离） 5 µm 5 µm 5 µm 5 µm
分离程度 99.7 % 99.7 % 99.7 % 99.7 %
温度范围（真空侧） -26 – 104 °C -26 – 104 °C -26 – 104 °C -26 – 104 °C
温度：运输 -25 – 55 °C -25 – 55 °C -25 – 55 °C -25 – 55 °C
重量 2.1 kg 5.9 kg 12.8 kg 50 kg

表格 7: 聚酯纤维滤芯的 SAS 40 | SAS 63 | SAS 100 | SAS 160 的技术参数

9.2 尺寸
尺寸单位：mm

技术数据和尺寸
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7
0

 `
3

86 `3

1
1

1
 `

3

1
2

0
 `

3

2
2
`

3

22 `3

DN 25 ISO-KF

DN 25 ISO-KF

! 146 `3 

! 128 `3

图片 11： SAS 25 的尺寸

技术数据和尺寸

22/28



DN 25 ISO-KF

DN 25 ISO-KF

� 95

9
8

`
3

`3

1
8

`
3

64`3

1
0
2

`
3

5
8

`
0

.3
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